
硝酸钡溶液过滤器
技术规格书(5um1台、1um1台)
山西沃锦新材料股份有限公司

二〇一九年十月十四日
1. 概况
1.1 总则
l、本要求书提出了最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未全部引用有关标准和规范条文。供货方（投标方）应完善该技术书未提及的具体要求，保证提供符合本技术要求书和工业标准的优质产品。
2、本技术要求书所使用的标准如与投标方所执行的标准发生矛盾，按较高标准执行。在设备安装过程中，如发现制造质量问题，由投标方免费修理或更换；设备后期使用中发生损伤，由投标方协助解决有关问题，做好技术服务工作。
3、本技术要求书经投标方和招标方确认后作为订货合同的附件，与合同正文具有同等法律效力。
4、供货范围的总体性能由投标方负责，系统应达到设计要求和满足运行需要。
5、投标方提供的文件，包括图纸、计算、说明、使用手册等，均应使用国际单位制。所有文件、工程图纸及相互通讯，均应使用中文。不论在合同谈判及签约后的工程建设期间，中文是主要的工作语言。

1.3投标供货范围
投标方针对该系统特点提供范围应包括但并不限于以下内容： 
1、硝酸钡溶液过滤方案及PID图；
2、设备主体包括承压件和非承压件；
3、所有内件，包括过滤元件、内部支撑件及其连接件等；
4、可现场拆装式撬座和操作平台，个别部分由买方现场焊接连接；
5、设备运行中由投标方监控的所有阀门、仪表、水泵、气源处理件、气动件等设施；
6、工艺流程图、外形尺寸详图、内尺寸详图，3D外观图；
7、设备支撑件（吊耳、支腿等）；
8、用于运输或吊装时的临时支撑；
9、用于装运或吊装时的吊耳；
10、铭牌及其支架、接地板；
11、工艺数据表中的特殊备件；
12、设备壳体顶盖及滤芯拆装工具及其它安装专用工具2套；
13、备用垫圈、垫片等密封件1套；
14、开车所需的备品备件；
15、成套的监测控制系统及相关的控制阀门、仪表等。
投标商所提供设备将用于硝酸钡产品过滤，应保证设备适合运行系统的运行使用要求。
1.4 设备制造标准
设备设计制造及测试应符合以下标准（按最新版本）及其它供货方所提供设备涉及的行业标准及规范：
GB150       《钢制压力容器》
GB/T9019    《压力容器公称直径》
JB/T4711    《设备的油漆、包装和运输》
GB/T 26114  《液体过滤用用过滤器 通用技术规范》
JB/T 7219   《筒式加压液体过滤滤芯性能试验方法》
JB/T 7218   《筒式加压液体过滤滤芯》
GB/T 19322  《水处理设备性能实验》
GB/T 18853  《液压传动过滤器评定滤芯过滤性能的多次通过方法》
ISO  16889  《液压传动-过滤器-评价滤芯过滤性能的多次通过法》
2.技术要求
3.1使用环境
3.1.1气候         山西吕梁交城县气象参数。
3.1.2安装环境     室内厂房
3.1.3处理介质     硝酸钡溶液
3.1.4电源         380V/220V/50HZ
3.2 基本参数
1、常规过滤器
	设计处理量
	25m3/h

	过滤介质
	硝酸钡溶液

	过滤精度
	5um

	容器设计标准
	GB150-2011

	接口法兰标准
	HG/T20592-2009

	法兰压力等级
	PN16

	容器材质
	S30408

	工作压力
	0.4~0.5 MPaG

	设计压力
	0.6 MPaG

	工作温度
	95℃

	设计温度
	110℃


2、高纯过滤器
	设计处理量
	15m3/h

	过滤介质
	硝酸钡溶液

	过滤精度
	1um

	容器设计标准
	GB150-2011

	接口法兰标准
	HG/T20592-2009

	法兰压力等级
	PN16

	容器材质
	S30408

	工作压力
	0.4~0.5 MPaG

	设计压力
	0.6 MPaG

	工作温度
	95℃

	设计温度
	110℃


3.3结构及外观要求 

3.3.1为全自动反冲洗结构；且必须是全密闭操作。
3.3.2设备设计尽可能实现圆角化，需清洗维修部件为快开连接方式；
3.3.3设计摇臂、千斤顶或其它提升装置便于拆装设备顶盖或其它拆装部件；
3.3.4设备设计必须结合场地实际情况，节省安装占地面积；
3.3.5过滤器筒体、花盘及其内部组件使用寿命不低于15年；
3.3.6设备密闭，严格杜绝空气等气体通过设备连接件及部件等进入；
3.3.7过滤部件接口应设置密封防止旁漏，接口应为标准型接口；
3.4 材质要求
设备所有接触处理介质部分必须能耐受腐蚀。材质要求如下：
3.5.1设备主壳体              S30403；
3.4.2过滤原件滤芯            S30403+PVDF
3.5.3密封件(O型圈或垫片等)    EPDM
3.5.4阀门                     耐受腐蚀并耐磨；
3.5.5仪表                     防腐型
3.5.6控制箱                   碳钢喷涂或不锈钢；
3.5.7铭牌                     AISI 304不锈钢；

3.5.8管口及设备连接螺栓螺母垫圈     碳钢镀锌
3.6 故障诊断要求
设备具有故障检测和报警功能，以下故障时声光报警:
3.1.1连续冲洗后压差（压力）等关键工艺参数仍超过设定界限；
3.1.2冲洗机构等关键设备组件发生过载、执行故障等；
3.1.3工艺关键仪器（仪表）断开；
3.1.4数据通信故障。
3.7 配置要求
过滤器必须保证过滤后液体中固成分含量小于0.2ppm。

过滤器清洗周期持续大于等于3个月。

过滤器滤杆必须保证10年以上使用寿命。

过滤器滤布必须保证1年以上使用寿命。

过滤器必须保证可以全自动排干渣或手动拆卸盲板排渣，排料含水量小于40%。

滤布过滤精度：5um,1um。

过滤效率：≥99%。

5.投标方工作要求
5.1投标方主要工作
5.1.1过滤方案
5.1.2设备的计算、设计、制造
5.1.3提供相关的资料和图纸
5.1.4制造厂内验收检查与测试
5.1.5包装与运输
5.1.6现场安装指导、调试、试运行、检测（专业工具仪表投标方负责提供）
5.1.7提供压力容器质量证明文件及其它检测文件资料；
5.1.8使用与维护培训
5.1.9售后服务
5.2生产检测要求
设备及部件的制作、装配、检测和整体检测均在供应商厂内完成。由投标（制造）方根据相关标准和规范进行性能检测，并以书面形式提交完整、准确的检测文件经过双方确认。
投标方应详细说明设备出厂前验收测试项目并提供详细的检测方案、操作程序、依据规范（标准）、验收标准等，并接受我方补充意见。投标方指明或接受我方对某些测试环节现场见证，每项检测投标方应出具检测报告或证书。
5.3安装检测要求
设备由投标方负责调试，除对设备所有功能逐一测试外，需按设备所涉及的标准、规范、使用要求进行现场检测。投标商需列出验收和检测项目，并接受我方的补充意见。投标方最终应出具检测报告和检测证书提交我方。如果测试结果不合格，对我方造成的任何直接和间接损失由投标商承担。
下列检测是必须进行的，且并不限于以下检测内容。 
1、固含物分析；
2、粒度分布分析；
3、悬浮物颗粒计数分析。
6. 投标资料要求
投标文件中必须包含不限于以下技术资料（内容）：
	序号
	名称
	应包含内容
	备注

	1
	生产及检验设备清单
	投标商详细说明所拥有的生产及性能检测用设备，包含并不限于设备名称、规格、功能、数量、使用时间等情况
	

	2
	硝酸钡过滤方案
	及过滤方案及原理介绍，PID图（工艺流程图）、所用主要设备等
	

	3
	设备技术性能表
	设备工作原理、性能指标及检测手段，依据规范等
	根据方案调整

	4
	设备安装条件表
	设备安装所需外部设施、接口（水、电）条件、安装空间要求等
	

	5
	设备生产过程检测项目
	设备生产过程所进行的检测项目及验收标准（规范）等
	指明关键项目

	6
	设备安装后检测项目
	设备安装完成后需进行的检测项目及验收标准等
	

	7
	设备设计图纸
	设备外形、尺寸、规格、重量等
	后期需提供autoCAD版本

	8
	设备部件明细表
	设备所用部件性能、品牌、产地等信息
	

	9
	设备自控功能
	设备达到的自控水平
	

	10
	设备质保期
	设备使用寿命及部件质保期和保证条件
	

	11
	滤芯（滤件）保养维护说明
	滤芯过滤性能恢复可采取的技术手段及价格等
	

	12
	易损件明细表
	易损件维修周期、更换价格等
	

	13
	滤芯（或其它滤件）更换费用
	说明过滤部件更换产生费用
	通过可反清洗不能恢复过滤能力

	14
	设备安装使用说明
	设备安装操作及维护说明等
	

	15
	供货价格
	各设备供货价格
	包含后期项目


7、文件及设备交付
至少需要交付如下相关的中文版文件和图纸（3套）：
1、合同签订后10天内投标方必须提供带主要材料清单的过滤系统图（含电子版，包括外型尺寸、重量、最小安装空间要求等）；
2、合同签订后30天内交付成套设备；
3、过滤系统的技术说明文件（随货）；
4、过滤系统的安装、操作及维修手册（含电子版，随货）； 
5、过滤系统的材质检测报告、打压试漏报告等；
6、过滤系统的材料清单及材质证明、质量合格证等；
7、最终文件交付：纸质文档共3份；1份电子版；
对于其他未列入协议的技术资料清单，确是工程所必需的文件和资料，供应方必须及时提供。
8、设备生产要求
1、一级全自动反冲洗过滤器投标方提供整套设备、撬座、操作平台，买方只负责连接设备总管接口及进出液口，并将运行中排放液体接至排放处。二级设备过滤投标方只提供过滤器筒体及内件；
2、两级过滤设备系统内所有仪表及整个监测控制系统均由投标方提供。买方仅负责提供380V/AC电源、二级过滤器压力信号电缆及投标方控制系统DCS之间的通讯电缆(投标方提供技术要求及规格尺寸)；
3、投标方对过滤设备所配置的仪表、阀门及其它设备部件的包装运输、开箱检验、安装指导、现场测试，直到整套系统运行等各个环节负有完全责任。现场仪表、仪表盘、接线箱、电缆及所有过滤系统内仪表安装附件随过滤器成套供货，成套的仪表由卖方负责设计、采购和安装。
4、供应方提供电器、电机设备一览表、电器单线系统图、连锁原理图、电气控制原理图、接线图、设置参数说明等。（纸质3份，电子版l份）；
5、投标方提供PLC控制程序、通讯协议、物理接口、通讯数据格式、通讯协议映射地址等，后期由投标方负责与我公司工控系统连接并完成工控组态；
6、提供仪表控制回路图和说明、仪表供电系统单线原理图、信号连锁原理图，带仪表控制点流程图、仪表端子接线图等（书面及电子版）；
7、设备生产厂内检验合格后需供货方包装运输至招标方指定需货地点；
8、提供各种随机文件（含电子版），提供完善的售后服务及现场培训。
9、技术服务、现场服务和售后服务
1、如果招标方需要，供应方应在整个质保期内安排精通产品性能、有专业技术、具有良好协作精神的技术专家或服务人员前往现场提供技术支持。我方有权提出更换不符合要求的现场技术服务人员。
下表为现场服务计划表。
现场服务计划表
	序号
	技术服务内容
	天数
	派出人员构成
	备注

	
	
	
	职称
	人数
	

	1
	安装指导
	2
	工程师
	1
	

	2
	调试及试运行
	4
	工程师
	2
	2、3项可交叉进行

	3
	培训
	4
	工程师
	1
	


2、技术服务、现场服务承诺
投标方服务人员的一切费用已包含在总价中，包括诸如服务人员的工资及各种补助、交通费、通讯费、食宿费、医疗费、各种保险费、各种税费等等。技术服务包括项目服务和现场服务。项目服务包括工厂检验和出厂验收等，现场服务包括到货开箱检查、使用和维护培训、现场指导安装、联调试运等工作；
现场服务人员需使用符合安全规定的施工工具，进入现场均穿着统一工作服，戴安全帽。并遵守甲方公司内部的安全规定，听从甲方现场人员的安全管理。
3、技术培训
3.1、为使合同设备能正常安装、调试、运行、维护及检修，供应方有责任提供相应的技术培训。培训内容应与工程进度相一致。培训计划和内容如下表
培训计划表
	序号
	培训内容
	天数
	培训人员构成
	地点
	备注

	
	
	
	职称
	人数
	
	

	1
	使用操作
	1
	工程师
	1
	现场
	2、3项可交叉进行

	2
	检修与维护
	1
	工程师
	1
	现场
	

	3
	常见故障处理
	1
	工程师
	1
	现场
	


3.2、培训的时间、人数、地点等具体内容由双方商定。
4、售后服务与维修
4.1、供应方应对系统的售后技术服务、使用和维修技术咨询等提供良好的保证。供应方应保证其指定的技术服务与维修的支持部门在接到甲方电话（传真）后24小时内对甲方提出的问题予以答复（电话或传真），直到问题解决。必要时应派人在24小时内赶到甲方所在地解决；
4.2、在过滤器系统安装前、试运行或质保期内，招标方在接到供应方有关过滤器需要现场处理问题的正式通知后24小时内，派维修服务人员到现场进行指导安装或维修服务，供应方协助招标方，并由招标方负责设备的安装就位；
4.3、对于一般的易损件提供备件，并常年留有库存
	


